
WS-N80
현대오피스 3:1 와이어링 제본기



WS-N80

A4 이하용지

80매(80g)

흡입식 천공방식

최대 135매

50mm

17Hole(34홀 3:1-2번, 51홀 코일링-3번)천공

2mm

355 x 435 x 195mm

14.7Kg

모  델  명

제본 규격

최대 천공매수

천공방식

최대 제본매수

최대 제본 길이

천  공  수

천공마진조절

홀  간  격

제품 크기



좌우전후가이드

좌우 가이드와 전후 가이드로
서류를 고정하고 깔끔한 천공을 도와줍니다.

와이어 피치조정판

제본기 뒷부분을 눌러 돌려주면 34홀(3:1와이어 전용)
51홀 (코일링 전용) 선택 사용이 가능합니다.

51홀 (나선형 코일링) 적용시 피치조정판의 3개 걸림
부분에서 차례로 3번 천공을 하면 됩니다.

테이블 좌우 이동손잡이

34홀 (3:1 와이어링) 적용시 피치조정판의 2개 걸림
부분에서 차례로 2번 천공을 하면 됩니다.



파이프  날

파이프  흡입식 날로 대용량 천공이 가능합니다.
(단일 핀 교체방식)

링규격 조절레버

와이어링 압착 시 제품 상단의 링규격 조절레버를 움직여
링규격표를 참고하여 링사이즈에 맞게 조절합니다.

와이어링 압착 프레스

천공된 종이와 와이어링 결속시 와이어가 움직이지
않도록 자석으로 고정시켜 보다 견고한 작업이
가능합니다.



① 제본기 뒷부분을 눌러 3:1과 51홀(코일링) 중
    제본방식을 선택하여 피치조정판을 설정하고
    제본할 용지를 넣은 후 좌우가이드와 전후
    가이드를 이용해 밀착시켜 줍니다.

② 천공핸들을 앞으로 당겨 천공한 뒤,
    테이블 좌우 이동손잡이를 이용하여
    피치조정판에 맞춰 다시한 번 천공합니다.
    (각 1회 17홀 천공 : 34홀-2번 / 51홀-3번)

③ 서류고정대에종이를  고정시킨 뒤
     와이어링을 걸어줍니다.

* 제본작업은 평평한 곳에서 진행 해 주세요.
* 천공마진 조절은 디스크(2mm 또는 4mm)를 이용/교체 할 수 있습니다.



④ 제본에 사용할 링사이즈에 맞춰 링규격
    조절레버를 움직여 설정합니다.

⑤ 와이어 압착홈에 링이 걸린 문서를 넣고
    제본핸들을 당겨 링을 압착시켜 줍니다.

* 제본이 완성된 모습입니다.

* 천공 작업이 끝나면 기기 뒷면에 있는
   서랍식 파지함을 열어 천공된 용지 찌꺼기를
   비워주시기 바랍니다.


